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General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or
fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk
of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges
and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energizing power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions
to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.



e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

Safety Warnings for Jigsaws

« Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power
tool "live” and could give the operator an electric
shock.

« Keep hands away from the sawing range. Do not
reach under the workpiece. Contact with the
saw blade can lead to injuries.

« Apply the machine to the workpiece only
when switched on. Otherwise there is danger
of kickback when the cutting tool jams in the
workpiece.

« Pay attention that the base plate rests securely
on the material while sawing. A jammed saw
blade can break or lead to kickback.

« When the cut is completed, switch off the
machine and then pull the saw blade out of the
cut only after it has come to a standstill. In this
manner you can avoid kickback and can place
down the machine securely.

« Use only undamaged saw blades that are in
perfect condition. Bent or dull saw blades can
break, negatively influence the cut, or lead to
kickback.

« Do not brake the saw blade to a stop by applying
side pressure after switching off. The saw blade
can be damaged, break or cause kickback.

« Use suitable detectors to determine if utility
lines are hidden in the work area or call the
local utility company for assistance. Contact
with electric lines can lead to fire and electric
shock. Damaging a gas line can lead to explosion.
Penetrating a water line causes property damage
or may cause an electric shock.

« Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
secure than by hand.

« Always wait until the machine has come to a
complete stop before placing it down. The tool
insert can jam and lead to loss of control over
the power tool.

Product Description and Specifications

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
While reading the operating instructions, unfold the
graphics page for the machine and leave it open.

Intended Use

The machine is intended for making separating cuts
and cutouts in wood, plastic, metal, ceramic plates
and rubber while resting firmly on the workpiece. It
is suitable for straight and curved cuts with mitre
angles to 45°. The saw blade recommendations are
to be observed.



The numbering of the product features refers to the illustration of the machine on the graphics page.

Variable speed dial
. Lock on button
. On/ off switch
. Dust extraction adaptor
. Adjusting lever for orbital action
. Base plate
Finger Guard
. SDS clamping lever for saw blade release
. Guide roller
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Voltage 220-240V ~ 50-60HZ
Rated power 800 W

Stroke rate at no load 1000-3200 min’
Stroke 20 mm

Bevel cuts (left/right), max. 45°

Cutting capacity, max.

- non-alloy steel 8 mm

- Aluminum 15 mm

- Wood 85 mm

Weight 22 Kg
Protection class Il

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

When fitting or changing the saw blade, wear protective gloves. Blades are sharp and can become hot when
used for prolonged periods of time.




Inserting the saw blade

Clean the shaft on the saw blade before inserting it.

A dirty shaft cannot be securely fixed in place. Push the saw blade, with
the teeth in the cutting direction, into the saw blade receptacle until it
clicks into place. The SDS lever automatically springs back and the saw
blade is locked in place. Do not push the lever back by hand as you could
damage the power tool. Make sure when inserting the saw blade that the
back of the saw blade is in the groove on the guide roller.

Check that the saw blade is seated securely. A loose saw blade can fall
out and lead to injuries.

Ejecting the saw blade

When ejecting the saw blade, hold the power tool in such a manner that no persons or animals can be
injured by the ejected saw blade.

Turn the SDS lever as far as it will go in the direction of the shock protection guard. The saw blade is
released and ejected.

Orbital-Action Settings

Your toal is equipped with four orbital-action settings for optimal

adaptation to the cutting speed, cutting capacity, cutting pattern, and the

material being sawed. The orbital action can be adjusted with the control

lever:

Setting O - No orbital action

Setting | - Small orbital action

Setting Il - Medium orbital action

Setting Ill - Maximum orbital action

The optimal orhital action setting for the respective application

can be determined through practical testing. The following

recommendations apply:

- For a finer and cleaner cut, select a lower orbital-action setting or turn it off: setting 0.

- For thin materials, such as sheet metal, or when sawing splinter-sensitive material, turn the orbital action
off: setting 0.

- For hard materials, such as steel, work with low orbital action: setting 1.

- For soft materials and when sawing in the direction of the grain, work with maximum orbital action:
setting 3.

NOTICE:

- Always make test cuts in scrap material first to determine the best setting.

- In order to reach full orbital action. The blade must be facing straight forward, the back of the blade must
be resting in the groove of the roller, and the foot must be positioned all the way forward. Orbital action is
not detectable when the saw is running freely. The saw must be cutting in order for orbital action to occur.
The cutting speed is easier to see when cutting thicker material.

WARNING

To reduce the risk of injury, always allow the jig saw to come to a complete stop before changing the

orbital function setting.



Adjusting the Cutting Angle

The base plate can be swivelled by 45° to the
left or right for mitre cuts.

Loosen the screw and lightly slide the base plate
toward the vacuum connection.

For adjustment of precise mitre angles, the base
plate has adjustment notches on the left and
right at 0°, 15°, 30° and 45°. Swivel the base plate
to the desired position according to the scale.
Other mitre angles can be adjusted using

a protractor.

Afterwards, push the base plate to the stop in
the direction of the saw blade.

Tighten the screw again.

Dust extraction adaptor

Mount the dust cover before connecting the machine to the dust
extraction.

Mount the dust cover onto the machine in such a manner that the
centre holder Mount the dust cover before connecting the machine to
the dust extraction. Mount the dust cover onto the machine in such a
manner that the centre holder engages on the contact protector and
the two outer holders engage in the openings on the casing.

Install The Edge Guide

1. Loosen the edge guide knobs.

2. Install the edge guide on either side as needed.
3. Adjust the edge guide as needed.

4, Tighten edge guide knobs.

Operation

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

LED Light

Your tool is equipped with an LED light, located on the front of the
tool. This provides additional light on the surface of the work piece for
operation in lower-light areas.

The LED light will automatically turn on with a slight squeeze on the
variable-speed trigger switch before the tool starts running.




Switching On and Off

To start the machine, press the On/Off switch and keep it pressed.

To lock the pressed On/Off switch, press the lock-on button.

To switch off the machine, release the On/0Off switch or when it is locked with the lock-on button, briefly
press the On/Off switch and then release it.

To save energy, only switch the power tool on when using it.

Controlling/Presetting the Stroke Rate

Increasing or reducing the pressure on the 0On/Off switch enables
stepless stroke-rate control of the switched-on machine.

When the 0On/Off switch is locked on, the machine operates with the
preset stroke rate. With the thumbwheel for stroke rate pre-selection, the
stroke rate can be preset and changed during operation.

1-2: Low stroke rate

3 -4: Medium stroke rate

5 -B: High stroke rate

The required stroke rate is dependent on the material and the working
conditions and can be determined by a practical trial.

Reducing the stroke rate is recommended when the saw blade engages
in the material as well as when sawing plastic and aluminium.

After longer periods of work at low stroke rate, the machine can heat up considerably. Remove the saw
blade from the machine and allow the machine to cool down by running it for approx. 3minutes at maximum
stroke rate.

Switch for dust blowing

Dust suction
I do not use vacuum cleaner when cutting metal.
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Working Advice

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

When working small or thin workpieces, always use a stable support or a saw station

Saw with moderate pressure in order to achieve optimal and precise cutting results.

For long and straight cuts in thick wood (>40 mm), the cutting line can become inaccurate. In this case,
using a circular saw is recommended to achieve accurate cuts.
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Plunge Cutting

Plunge cuts may only be applied to soft materials, such as wood, gypsum plaster boards, etc.!

Use only short saw blades for plunge cutting. Plunge cutting is possible only with the mitre angle set at 0°.
Place the machine with the front edge of the base plate on to the workpiece without the saw blade
touching the workpiece and switch on. For machines with stroke rate control, select the maximum stroke
rate. Firmly hold the machine against the workpiece and by tilting the machine, slowly plunge the saw blade
into the workpiece.

When the base plate fully lays on the workpiece, continue sawing along the desired cutting line.

Coolant/Lubricant

When sawing metal, coolant/lubricant should be applied alongside cutting line because of the material
heating up.

Maintenance and Cleaning

Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

For safe and proper working, always keep the machine and ventilation slots clean.

Clean the saw blade holder regularly. For this, remove the saw blade from the machine and lightly tap out
the machine on a level surface.

Heavy contamination of the machine can lead to malfunctions. Therefore, do not saw materials that
produce a lot of dust from below or overhead.

In extreme conditions, always use dust extraction as far as possible. Blow out ventilation slots frequently
and install a residual current device (RCD). When working metals, conductive dust can settle in the interior
of the power tool. The total insulation of the power tool can be impaired.

Lubricate the guide roller occasionally with a drop of oil. Check the guide roller regularly.

Environmental Protection

Do not dispose of in general household waste. Instead dispose of in an environmental
way, contact your local recycling centre of council for advice. Please take the care of the
environment very seriously.
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Product Warranty Card

Dear users :

Thank you for buying our products. In order to ensure your profit, users who buy our products
can contact local distributor or Specified repair stations with invoice and warranty cards if the
product failures due to quality problems.

Warranty Notice:

1. From (Year/Month/Day) to (Year/Month/Day),If the failure
happen in normal use, our company will provide free warranty, parts replacement and other
services according to the failure situation.

2. This warranty card and purchase invoice are the voucher of after-sales service provided by
our company to customers. The card must be detailed only after filling in the following form
and affixing the official seal with the distributor.

3. In one of the following cases, free warranty service will be invalid, and maintenance fees will
be required:

(1) Exceed the expiration date.

(2) Failure or damage caused by not following the requirements of the product manual,
maintenance or improper storage.

(3) Failure or damage caused by disassembling, repairing or modication of the product
without the permission of our company.

(4) Machine breakdown or damage caused by force majeure.

(5) Consumable accessories.

This card is issued with the product. One card for one machine, to ensure that you can fully
enjoy the right to free warranty service provided by the company, please keep this card properly,
lost will not be replaced.

Purchase Date: (Year/Month/Day)

:



Product Certificate

Inspector:
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Date of manufacture:

NINGBO DELI TOOLS CO,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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Avertissements généraux concernant les
outils électriques

Lisez 'ensemble des instructions et
avertissements de sécurité.

Le non-respect des instructions et avertissements
peut entrainer un risque de choc électrique,
d'incendie et/ou de blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions
a titre d’information.

Le terme « outil électrique » dans les
avertissements fait référence a votre outil
électrique (avec fil) fonctionnant sur secteur ou

a votre outil électrique (sans fil) fonctionnant sur
batterie.

1) Sécurité du lieu de travail

a) La zone de travail doit étre propre et bien
éclairée. Les emplacements encombrés ou
sombres favorisent les accidents.

b) N'utilisez pas d'outils électriques dans des
atmosphéres explosives, par exemple en
présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques génerent
des étincelles qui peuvent enflammer les
vapeurs ou la poussiére.

c) Eloignez les enfants et les personnes présentes
lorsque vous utilisez un outil électrique. Toutes
distractions peuvent vous faire perdre le controle.

2) Sécurité électrique

a) Les fiches des outils électriques doivent étre
adaptées a la prise de courant. N'altérez jamais
la fiche de quelque maniére que ce soit. N'utilisez
pas de prises d'adaptateur avec des appareils
mis & la terre. Les prises non altérées et les
prises murales correspondantes réduiront les
risques de chocs électriques.

b) Evitez tout contact avec des surfaces mises a la
terre ou a la masse, telles que des tuyaux, des
radiateurs, des cuisiniéres et des réfrigérateurs.
Le risque d'électrocution est plus important si
votre corps est mis a la terre.

c) N'exposez pas les outils électriques a la pluie ou
a des environnements humides. La pénétration
d'eau dans un outil électrique augmente les
risques d'électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon. N'utilisez jamais
le fil pour transporter, tirer ou débrancher
l'outil électrique. Eloignez le fil des sources de
chaleur, de I'huile, des bords coupants ou des
pieces mobiles. Un fil endommageé ou emmeélé
augmente les risques d'électrocution.

e) Lorsque vous utilisez un outil électrique a
I'extérieur, utilisez une rallonge prévue pour
une utilisation en extérieur. L'utilisation d'un
fil adapté a l'usage extérieur réduit les risques
d’électrocution.

f) Si un outil électrique doit étre utilisé dans
un endroit humide, utilisez une alimentation
électrique protégée par un dispositif différentiel
résiduel (DDR). Lutilisation d'un disjoncteur
permet de réduire les risques d’électrocution.

3) Sécurité personnelle

a) Restez vigilant, soyez attentif a ce que vous
faites et faites preuve de bon sens lorsque
vous utilisez un outil électrique. N'utilisez pas
un outil électrique si vous étes fatigué ou
sous linfluence de drogues, d'alcool ou de
médicaments. Un moment d’inattention lors de
I'utilisation d’outils électriques peut entrainer des
blessures graves.

b) Portez un équipement de protection individuelle.
Portez toujours une protection auditive
(oreillettes). Des équipements de protection tels
gu'un masque anti-poussiere, des chaussures
de sécurité antidérapantes, un casque ou des
protections auditives, utilisés dans de bonnes
conditions, permettront de réduire les risques de
blessures.

c) Evitez les démarrages involontaires. Assurez-
vous que l'interrupteur est éteint (off) avant de
brancher l'appareil a la prise d'alimentation et /
ou a la batterie, ou de saisir ou de transporter
I'outil. Le fait de transporter des outils
électriques en ayant le doigt sur linterrupteur ou
de lancer des outils électriques lorsquils sont
allumés, peut étre source d'accidents.

d) Récupérez les clés de réglage ou les outils avant
de mettre l'outil électrique en marche. Une clé
laissée sur une piéce rotative de l'outil électrique
peut entrainer des blessures.

e) Utilisez l'outil sans trop I'éloigner de vous.

Conservez a tout moment un bon appui et bon

équilibre. Vous pouvez ainsi mieux controler l'outil

électrique en cas de situations imprévues.

Portez des vétements adéquats. Ne portez pas

de vétements amples ni de bijoux. Tenez les

cheveuy, les vétements et les gants a I'écart
des piéces en mouvement. Les vétements
amples, les bijoux ou les cheveux longs peuvent
se coincer dans les pieces en mouvement.

g) Si des appareils sont équipés d'une prise pour
le raccordement de systémes d'extraction
et de collecte des poussiéres, assurez-vous
qu'ils sont bien connectés et correctement
utilisés. Lutilisation d’'un systeme de collecte
de la poussiere peut réduire les risques liés a la
poussiere.

£

=



4) Utilisation et entretien de I'outil
électrique

a) Ne forcez pas l'outil électrique. Utilisez I'outil
électrique adapté a votre application. Le bon
outil électrique fonctionnera mieux et plus
strement s'il est utilisé a la vitesse pour laguelle
il a été concu.

b) N'utilisez pas 'outil électrique si I'interrupteur
de mise sous/hors tension ne fonctionne pas.
Tout outil électrique ne pouvant étre controlé
avec l'interrupteur est un outil dangereux, et doit
étre répareé.

c) Débranchez la fiche de la source d'alimentation
et/ou la batterie de l'outil électrique avant
d'effectuer des réglages, de changer
d'accessoires ou de ranger des outils
électriques. Ce type de mesures de protection
permet de réduire les risques d’allumage
accidentel de l'outil électrique.

d) Rangez les outils électriques inutilisés hors de la
portée des enfants et interdisez aux personnes
qui ne connaissent pas l'outil électrique ou ces
instructions d'utiliser I'outil électrique. Les outils
électrigues sont dangereux entre les mains de
personnes qui 'y sont pas formeées.

e) Entretenez les outils électriques. Vérifiez

I'alignement ou I'adhésion des piéces en

mouvement, toute casse de piéeces et toute

autre condition susceptible d’affecter le bon
fonctionnement de 'outil électrique. S'il est
endommaggé, faites réparer I'outil électrique
avant de l'utiliser. De nombreux accidents sont
causés par des outils électriques mal entretenus.

Les outils de coupe doivent rester affatés et

propres. Des outils de coupe bien entretenus

aux bords affutés adherent moins et sont plus
faciles a controler.

g) Utilisez l'outil électrique, les accessoires et
les embouts d'outils, etc. conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions
de travail et de la tache a effectuer. Lutilisation
de l'outil électrique dans un but différent de celui
prévu peut entrainer des situations dangereuses.
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5) Révision

a) Faites entretenir votre outil électrique par un
réparateur qualifié en utilisant uniquement des
piéces de rechange d'origine. Cela permettra de
préserver la sécurité de l'outil électrique.

Avertissements de sécurité pour les Scies
sauteuses

Tenez l'outil électrique par les surfaces de
préhension isolées, lors d'une opération ou
I'accessoire de coupe peut entrer en contact
avec un cablage dissimulé ou son propre cordon.
Un accessoire de coupe qui entre en contact
avec un fil sous tension peut causer la mise
sous tensiondes pieces métalliques exposées
de l'outil électrique et cela pourrait électrocuter
I'opérateur.

Gardez les mains éloignées de la zone de coupe.
N'essayez pas de travailler sous la piéce. Le
contact avec la lame de scie peut entrainer des
blessures.

Appliquez la machine sur la piéce uniquement
lorsqu'elle est activée. Sinon, il y a un risque de
rebond lorsque l'outil de coupe se coince dans la
piece.

Veillez a ce que la plaque de base repose
solidement sur le matériau pendant la coupe.
Une lame de scie coincée peut se casser ou
provoquer un rebond.

Lorsque la coupe est terminée, éteignez la
machine, puis retirez la lame de scie de la coupe
seulement aprés gu'elle se soit arrétée. De cette
maniére, vous pouvez éviter le rebond et poser la
machine en toute sécurité.

Utilisez uniquement des lames de scie intactes
et en parfait état. Les lames de scie pliées ou
€MOouSSEes peuvent se casser, provoguer une
mauvaise coupe ou entrainer un rebond.

Ne freinez pas la lame de scie en appliquant une
pression latérale aprés l'arrét de la machine. La
lame de scie peut étre endommagée, se casser
ou provoguer un rebond.

Utilisez des détecteurs appropriés pour
déterminer si des lignes de réseaux publics
sont cachées dans la zone de travail ou appelez
la compagnie de réseaux publics locale pour
obtenir de l'aide. Le contact avec les lignes
électriques peut provoguer un incendie et un
choc électrigue. Endommager une conduite de
gaz peut entrainer une explosion. La pénétration
d'une conduite d'eau causera des dommages
matériels ou peut provoquer un choc électrigue.
Sécurisez la piéce. Une piece serrée avec des
dispositifs de serrage ou dans un étau est
maintenue plus solidement qu'a la main.
Attendez toujours que la machine soit
complétement arrétée avant de la poser.
L'embout peut se coincer et entrainer une perte
de controle de l'outil électrique.



Description et caractéristiques techniques
du produit

Lisez 'ensemble des instructions et
avertissements de sécurité. Le non-respect des
instructions et avertissements peut entrainer un
risque de choc électrique, d'incendie et/ou de
blessures graves.

Pendant la lecture du mode d'emploi, dépliez la
page dillustration de la machine et laissez-la
ouverte.

Caractéristiques du produit

Utilisation prévue

La machine est destinée a réaliser des coupes

et des découpes de séparation dans le bois, le
plastique, le métal, les plaques de céramique et le
caoutchouc en reposant fermement sur la piece.
Elle convient aux coupes droites et courbes avec
des angles de 45°. Les recommandations de la
lame de scie sont a respecter.

La numérotation des caractéristiques du produit fait référence a lillustration de la machine sur la page

d'illustration.

Molette de vitesse variable
. Bouton de verrouillage
. Interrupteur marche / arrét
. Adaptateur d'extracteur de poussiére
. Levier de réglage du mouvement pendulaire
. Plague de base
Protege-doigts
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. Galet-guide

Données techniques

. Levier de serrage SDS pour libérer la lame de scie

Tension

Puissance nominale
Fréquence de course a vide
Course

Coupes en biseau (gauche / droite), max.
Capacité de coupe, max.

- acier sans alliage

- Aluminium

- Bois

Poids

Indice de protection

220-240 V ~ 50-60 Hz
800 Watts

1000 - 3 200 min’

20 mm

45°

8 mm
15 mm
85 mm
22 Kg




Montage

Avant toute intervention sur la machine, débranchez la fiche du secteur.

Insertion/changement de la lame de scie

Lors du montage ou du changement de la lame de scie, portez des gants de protection. Les lames sont
tranchantes et peuvent devenir chaudes lorsgqu'elles sont utilisées pendant de longues périodes.

Insertion de la lame de scie

Nettoyez l'arbre de la lame de scie avant de linsérer.

Un arbre sale ne peut pas étre solidement fixé en place. Poussez la lame
de scie, avec les dents dans le sens de la coupe, dans le réceptacle de
la lame de scie jusqu'a ce gu'elle s'enclenche en place. Le levier SDS
rebondit automatiquement et la lame de scie se verrouille en place. Ne
repoussez pas le levier a la main car vous pourriez endommager l'outil
électrique. Assurez-vous lors de linsertion de la lame de scie que l'arriere
de la lame de scie se trouve dans la rainure du galet-guide.

Vérifiez que la lame de scie est bien en place. Une lame de scie
desserrée peut tomber et entrainer des blessures.

Ejection de la lame de scie

Lors de I'éjection de la lame de scie, tenez l'outil électriqgue de maniére a ce gqu'aucune personne ou animal
ne puisse étre blessé par la lame de scie éjectée.

Tournez le levier SDS a fond dans la direction du dispositif de protection contre les chocs. La lame de scie
Réglage 0 - Aucun mouvement pendulaire

est libérée et éjectée.
3
Réglage | - Petit mouvement pendulaire

Réglage Il - Mouvement pendulaire moyen | ﬁ | —]

Réglage Il - Mouvement pendulaire maximal

Le réglage optimal du mouvement pendulaire pour I'application Tl

respective peut étre déterminé par des tests pratiques. Les 4

recommandations suivantes s'appliquent :

- Pour une coupe plus fine et plus nette, sélectionnez un réglage de mouvement pendulaire inférieur ou
désactivez-le : réglage 0.

- Pour les matériaux minces, tels que Ia tole, ou lors du sciage de matériaux susceptibles d'éclater,
désactivez le mouvement pendulaire : réglage 0.

- Pour les matériaux durs, tels que I'acier, travaillez avec un faible mouvement pendulaire : réglage 1.

- Pour les matériaux tendres et lors du sciage dans le sens du grain, travaillez avec un mouvement
pendulaire maximal : réglage 3.

Parameétres du mouvement pendulaire

Votre outil est équipé de quatre réglages de mouvement pendulaire pour o 1
une adaptation optimale a la vitesse de coupe, a la capacité de coupe, ;
au motif de coupe et au matériau scié. Le mouvement pendulaire peut ﬁ el
étre ajusté avec le levier de commande : =

f;!



AVIS :

- Faites toujours des coupes d'essai dans un matériau de rebut d'abord pour déterminer le meilleur réglage.

- Afin d'obtenir un mouvement pendulaire compléte. La lame doit étre tournée vers l'avant, l'arriere de la
lame doit reposer dans la rainure du galet et e pied doit étre positionné tout en avant. Le mouvement
pendulaire n'est pas détectable lorsque la scie tourne librement. La scie doit couper pour que le
mouvement pendulaire se produise. La vitesse de coupe est plus facile a voir lors de la coupe de
matériaux plus épais.

AVERTISSEMENT

Pour réduire le risque de blessure, laissez toujours la scie sauteuse s'arréter complétement avant de

modifier le réglage de la fonction orbitale.

Réglage de I'angle de coupe

La plague de base peut étre pivotée de 45° vers
la gauche ou la droite pour les coupes en angle.
Desserrez la vis et faites glisser légerement la
plaque de base vers le raccord d'aspiration.
Pour un réglage précis des angles de coupe,

la plague de base comporte des encoches de
réglage a gauche et a droite a 0°, 15°, 30° et 45°.
Faites pivoter la plague de base a la position
souhaitée en fonction de I'échelle. D'autres
angles peuvent étre ajustés en utilisant

un rapporteur.

Ensuite, poussez la plague de base jusqua la
butée en direction de la lame de scie.

Serrez a nouveau la vis.

Adaptateur d'extracteur de poussiére

Montez la protection anti-poussiere avant de connecter la machine a
I'extracteur de poussiéere.

Montez la protection anti-poussiéere sur la machine de maniére a

ce que le support central monte sur la protection anti-poussiére
avant de connecter la machine a I'extracteur de poussiere. Montez

la protection anti-poussiere sur la machine de maniére a ce que le
support central s'engage sur le protecteur de contact et que les deux
supports extérieurs s'engagent dans les ouvertures du boitier.

Installez le guide de bord

1. Desserrez les boutons de guide de bord.

2. Installez le guide de bord de chaque coté au besoin.
3. Ajustez le guide de bord au besoin.

4. Serrez les boutons de guide de bord.

F
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Fonctionnement

Avant toute intervention sur la machine, débranchez la fiche du secteur.
Lumiére LED

Votre outil est équipé d'une lumiere LED, située a I'avant de l'outil. Cela
fournit une lumiére supplémentaire sur la surface de la piece a usiner
pour une utilisation dans des zones peu éclairées.

La lumiére LED s'allume automatiquement en appuyant légérement sur
linterrupteur a gachette a vitesse variable avant que l'outil ne commence
a fonctionner.

Démarrage et arrét

Pour démarrer la machine, appuyez sur linterrupteur marche/arrét et maintenez-le enfonce.

Pour verrouiller l'interrupteur marche/arrét enfoncé, appuyez sur le bouton de verrouillage.

Pour arréter la machine, relachez linterrupteur marche/arrét ou lorsqu'il est verrouillé avec le bouton de
verrouillage, appuyez brievement sur l'interrupteur marche/arrét puis relachez-le.

Pour économiser de I'énergie, n'allumez l'outil électrigue que lorsque vous lutilisez.

Controle / Préréglage de la fréquence de course

En augmentant ou en réduisant la pression sur linterrupteur marche/arrét
vous pouvez controler en continu la fréquence de course de la machine
en marche.

Lorsque linterrupteur marche/arrét est verrouillé, la machine fonctionne
avec la fréquence de course prédéfinie. Avec la molette pour la
présélection de la fréquence de course, la fréquence de course peut étre
préréglée et modifiée pendant le fonctionnement.

1- 2 : Faible fréquence de course

3 - 4 Fréquence de course moyenne

5 -6 : Fréguence de course rapide

La fréquence de course requise dépend du matériau et des conditions
de travail et peut étre déterminée par un essai pratique.

Il est recommandé de réduire la fréquence de course lorsque la lame de scie s'engage dans le matériau
ainsi que lors du sciage du plastique et de I'aluminium.

Apres de longues périodes de travail a faible fréquence de course, la machine peut chauffer
considérablement. Retirez la lame de scie de la machine et laissez la machine refroidir en la faisant
fonctionner pendant env. 3 minutes a la fréquence de course maximale.

X



Interrupteur pour souffler la poussiére
Aspiration de poussiére AR\

Nutilisez pas d'aspirateur lorsgue vous coupez du métal. b mp——

Soufflage de poussiere \-
»

—

EE—E—]

Conseils de travail

Avant toute intervention sur la machine, débranchez la fiche du secteur.

Lorsque vous travaillez des piéces petites ou minces, utilisez toujours un support stable ou un poste de
scie

Sciez avec une pression modérée afin d'obtenir des résultats de coupe optimaux et précis.

Pour les coupes longues et droites dans du bois épais (> 40 mm), la ligne de coupe peut devenir imprécise.
Dans ce cas, lutilisation d'une scie circulaire est recommandée pour obtenir des coupes précises.

Coupe plongeante

Les coupes plongeantes ne peuvent étre appliquées que sur des matériaux tendres, tels que le bois, les
plaques de platre, etc. !

Utilisez uniguement des lames de scie courtes pour la coupe plongeante. La coupe plongeante n'est
possible gu'avec l'angle de coupe réglé a 0°.

Placez la machine avec le bord avant de la plague de base sur la piece sans que la lame de scie ne touche
la piece et activez-la. Pour les machines avec contréle de fréquence de course, sélectionnez la fréquence
de course maximale. Tenez fermement la machine contre la piéce et en inclinant la machine, plongez
lentement la lame de scie dans la piéce.

Lorsque la plague de base repose completement sur la piece, continuez a scier le long de la ligne de coupe
souhaitée.

Liquide de refroidissement / Lubrifiant

Lors de la coupe de métal, du liquide de refroidissement/lubrifiant doit &tre appliqué le long de la ligne de
coupe en raison de I'échauffement du matériau.

Entretien et nettoyage

Avant toute intervention sur la machine, débranchez la fiche du secteur.

Pour travailler sans risques et correctement, la machine et les fentes de ventilation doivent toujours
rester propres.

Nettoyez régulierement le porte-lame de scie. Pour cela, retirez la lame de scie de la machine et tapotez
|égerement la machine sur une surface plane.

Une forte contamination de la machine peut entrainer des dysfonctionnements. Par conséguent, ne sciez
pas de matériaux qui produisent beaucoup de poussiere par le bas ou par dessus.

Dans des conditions extrémes, utilisez toujours un systéme d'extraction de poussiére autant que possible.
Soufflez fréquemment sur les fentes de ventilation et installez un dispositif a courant résiduel (RCD). Lors
du travail sur des métaux, des poussieres conductrices peuvent se déposer a lintérieur de l'outil électrique.
Lisolation générale de l'outil électrique peut étre altérée.

Lubrifiez le galet guide de temps en temps avec une goutte d'huile. Vérifiez régulierement le galet guide.

Protection de I'environnement

Ne jetez pas l'outil avec les ordures ménageres. Au lieu de cela, éliminez-le de maniere
écologique, contactez votre centre de recyclage local pour obtenir des conseils. Prenez la
protection de l'environnement tres au sérieux.

"



deli

Carte de garantie du produit

Chers utilisateurs:

Merci d'avoir acheté nos produits. Afin de garantir leur achat, les utilisateurs de nos produits
peuvent contacter un distributeur local ou des centres de réparation spécifiés, munis de la
facture et de la carte de garantie en cas de défaillance du produit due a de problemes de
qualité.

Notice de garantie:

1. Valide du (jour, mois, année) au (jour, mois, année)Si la panne
survient dans le cadre d'une utilisation normale, notre société fournira une garantie gratuite,
un remplacement de pieces et d'autres services en fonction de la panne.

2. Cette carte de garantie et la facture d'achat servent de bon de réparation pour le service
aprés-vente fourni par notre société aux clients. La carte ne doit étre renseignée qu'en
remplissant le formulaire suivant et en apposant le sceau officiel du distributeur.

3. Dans l'un des cas suivants, le service de garantie gratuit sera annulé et des frais d'intervention
seront demandés:

() Dépassement de la date d'expiration.

(2) Deéfaillance ou dommage causé par le non-respect des exigences du manuel du produit,
un entretien ou un stockage inapproprie.

(3) Défaillance ou dommage causé par le démontage, la réparation ou la modification du
produit sans l'autorisation de notre sociéte.

(4) Panne de la machine ou dommage causé par un cas de force majeure.

(5) Accessaires consommables.

Cette carte est livrée avec le produit. Une carte pour une machine, pour vous assurer gue vous
pouvez profiter pleinement du droit au service de garantie gratuit fourni par l'entreprise. Veuillez
conserver cette carte correctement. En cas de perte, elle ne sera pas remplacée.

Date d'achat : (jour, mois, année)



Certificat de produit

Inspecteur:
0l

Date de fabrication:

NINGBO DELI TOOLS CQ, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA



Advertencias generales de seguridad para
herramientas eléctricas

Lea todas las advertencias e instrucciones de
seguridad.

No seguir las advertencias e instrucciones puede
tener como resultado una descarga eléctrica,
incendio y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
como referencia en el futuro.

El uso del término "herramienta eléctrica” en

las advertencias de seguridad se refiere a una
herramienta eléctrica conectada a la red (con
cable) o0 a una herramienta eléctrica con bateria (sin
cable).

1) Seguridad del area de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Las areas abarrotadas u oscuras
propician accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el que se
encuentren liquidos, gases o polvo explosivos.
Las herramientas eléctricas generan chispas
gue pueden encender el polvo y los vapores
inflamables.

c) Mantenga alejados a nifios y transeuntes
cuando utilice una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacerle perder el control
de la maquina.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
coincidir con la toma de corriente. No modifique
nunca el enchufe de ninguna forma. No utilice
ningun enchufe adaptador con herramientas
eléctricas con toma de tierra (conectadas a
tierra). Los enchufes no modificados y que se
adaptan a las tomas de corriente reduciran el
riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a masa o tierra, por ejemplo,
tuberias, radiadores, estufas y refrigeradores.

Si su cuerpo esta conectado a tierra existe un
mayor riesgo de que se produzca una descarga
eléctrica.

c) No exponga las herramientas eléctricas a
condiciones de humedad o a lluvia. El riesgo de
recibir descargas eléctricas aumenta si entra
agua en una herramienta eléctrica.

d) No maltrate el cable. Nunca use el cable para
transportar o desenchufar la herramienta
eléctrica o para tirar de ella. Mantenga el cable
alejado del calor, aceite, bordes afilados y
piezas mdviles. Los cables dafados o enredados
pueden aumentar el riesgo de descarga eléctrica.

B -

e) Cuando utilice una herramienta eléctrica en el
exterior, utilice un alargador adecuado para uso
en exterior. El uso de un cable adecuado para
uso en exterior reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

Si no es posible evitar usar una herramienta
eléctrica en condiciones de humedad, utilice
una fuente de alimentacion protegida por un
dispositivo de corriente residual (RCD). El uso de
un RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

£
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3) Seguridad personal

a) Cuando utilice una herramienta eléctrica, esté
atento, concéntrese en lo que hace y use
el sentido comun. No utilice la herramienta
eléctrica si esta cansado o bajo los efectos del
alcohol, drogas o medicamentos. Un momento
de distraccion mientras se utiliza la herramienta
eléctrica puede tener como resultado lesiones
personales graves.

b) Use equipo de proteccion individual. Lleve
siempre proteccion ocular. El uso de un equipo
de proteccién adecuado como una mascarilla
antipolvo, zapatos de seguridad con suela
antideslizante, casco o protectores auditivos
para las condiciones que lo requieran reducira
las lesiones personales.

c) Evite un arranque involuntario. Asegurese
de que el interruptor esta en posicion de
apagado antes de conectar la herramienta a
la toma de corriente y/o al insertar el paquete
de bateria, al recogerla y al transportarla.
Transportar las herramientas eléctricas con el
dedo apoyado sobre el interruptor o enchufarlas
con el interruptor encendido puede propiciar
accidentes.

d) Retire cualquier llave de ajuste o herramienta
antes de encender la herramienta eléctrica. Una
llave que se queda unida en una pieza giratoria
de la herramienta eléctrica puede provocar
lesiones personales.

e) No se estire demasiado. Apoye bien los pies y
mantenga el equilibrio en todo momento. Esto
mejorara el control de la herramienta eléctrica en
situaciones imprevistas.

f) Lleve ropa adecuada. No lleve ropa holgada ni
joyas. Mantenga ropa, guantes y pelo alejados
de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas
o0 el pelo largo pueden engancharse en las partes
en movimiento.

g) Si los dispositivos se proveen de conexion
para la aspiracion de polvo y dispositivos
de recoleccion, aseglrese de que estén
conectados y se utilizan correctamente. El
uso de un colector de polvo puede reducir los
peligros relacionados con el polvo.



4) Uso y cuidado de la herramienta
eléctrica

a) No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion. El trabajo se hace mejor y de forma
mas segura usando la herramienta eléctrica
correcta con la velocidad para la que ha sido
disefiada.

b) No utilice la herramienta eléctrica si el
interruptor no puede encenderla o apagarla. Una
herramienta eléctrica que no pueda controlarse
con el interruptor es peligrosa y debe repararse.

c) Desconecte el enchufe del suministro de
energia y/o retire el paquete de baterias de la
herramienta eléctrica antes de realizar cualquier
ajuste, cambiar los accesorios o0 almacenar
la herramienta. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de arrancar la
herramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita que las
personas no familiarizadas con la herramienta
eléctrica o estas instrucciones la utilicen. Las
herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de personas inexpertas.

e) Realice el mantenimiento de la herramienta

eléctrica. Compruebe si las partes moviles estan

mal alineadas o atascadas, si hay piezas rotas

o cualquier otro problema que pueda afectar al

funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si la

herramienta eléctrica esta daiiada, haga que la
reparen antes de utilizarla. El mal mantenimiento
de las herramientas eléctricas ocasiona muchos
accidentes.

Mantenga las herramientas de corte afiladas

y limpias. Las herramientas de corte con

mantenimiento adecuado y con los bordes de

corte afilados son menos propensas a trabarse y

son mas faciles de controlar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las puntas de herramienta, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta
las condiciones de trabajo y el trabajo que se
vaya a realizar. La utilizacién de la herramienta
eléctrica para trabajos para los que no ha sido
concebida puede dar lugar a situaciones de
peligro.

5) Servicio

a) Haga que el servicio de la herramienta eléctrica
sea realizado por personal de reparacion
cualificado que utilice inicamente piezas
de repuesto idénticas. Esto garantizara que
se mantenga la seguridad de la herramienta
eléctrica.

Advertencias de seguridad para sierras de
calar

Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre con aislamiento cuando
realice una operacion en la que el accesorio de
corte pueda entrar en contacto con cableado
oculto o con su propio cable. Si los accesorios
de corte entran en contacto con un cable "con
corriente”, las partes metalicas de la herramienta
eléctrica pueden tener "corriente" y los operarios
pueden sufrir una descarga eléctrica.

Mantenga las manos alejadas del alcance de
aserrado. No se ponga debajo de la pieza de
trabajo. El contacto con la hoja de sierra puede
provocar lesiones.

Aplique la maquina a la pieza de trabajo
unicamente cuando esté encendida. De otro
modo, cuando la herramienta de corte se atasca
en la pieza de trabajo existe peligro de retroceso.
Preste atencion para que la placa de base
repose de manera segura en el material
mientras sierra. Una hoja de sierra atascada se
puede romper 0 provocar un retroceso.

Cuando se complete el corte, apague la maquina
y retire la hoja de sierra del corte inicamente
cuando se haya parado. De esta manera se
puede evitar el retroceso y se puede colocar la
maquina de manera segura.

Use unicamente hojas de sierra sin daiiar que
estén en perfecto estado. Las hojas de sierra
dobladas o romas se pueden romper, influyendo
negativamente en el corte, o llevar a un corte.
No frene la hoja de sierra en una parada
aplicando presion lateral después de apagar. La
hoja de sierra se puede dafiar, romper o provocar
retroceso.

Use detectores adecuados para determinar

si hay lineas de servicio ocultas en la zona

de trabajo o llame a la empresa de servicio
local para recibir asistencia. El contacto con

los cables eléctricos puede causar incendios

0 electrocucion. Dafar tuberias de gas puede
provocar una explosion. Penetrar una tuberia de
agua provoca dafios materiales o puede provocar
una descarga eléctrica.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo
sujeta con dispositivos de sujecion o en un
tornillo de banco queda mas segura que a mano.
Espere siempre a que la maquina se detenga
por completo antes de soltarla. El inserto de
herramienta se puede atascar y producir una
pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.



Descripcion y especificaciones del
producto

Lea todas las advertencias e instrucciones

de seguridad. No seguir las advertencias e
instrucciones puede tener como resultado una
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.
Mientras lee las instrucciones de funcionamiento,
despliegue la pagina de graficos para la maquina y
déjela abierta.

Caracteristicas del producto

Uso previsto

La maquina esta pensada para hacer cortes de
separacion y recortes en madera, plastico, metal,
placas de cerdmica y caucho cuando se apoya
firmemente sobre la pieza de trabajo. Es adecuada
para cortes rectos y curvados con angulos de
inglete a 45°. Se deben seguir las recomendaciones
de hoja de sierra.

La numeracion de las caracteristicas del producto hace referencia a la ilustracién de la maquina en la

pagina de graficos.

Graduador de velocidad variable

. Boton de blogueo

. Interruptor de encendido / apagado

. Adaptador de extraccion de polvo

. Palanca de ajuste para accion orbital

. Placa de base
Protector de dedo

. Palanca de sujecion SDS para liberacion de
hoja de sierra

9. Rodillo guia
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Datos técnicos

Tension

Potencia nominal

Tasa de impacto sin carga

Carrera

Cortes en bisel (izquierda/derecha), max.

Capacidad de corte, max.

- acero sin aleacion
- Aluminio

- Madera

Peso

Clase de proteccion

220-240 V ~ 50-60 Hz
800 W

1000-3200 min’

20 mm

45°

8 mm
15 mm
85 mm
2,2 kg




Ensamblaje

Antes de cualquier trabajo en la propia maquina, desconecte el enchufe.

Insercién/cambio de hoja de sierra

Cuando instale o cambie la hoja de sierra, lleve guantes de proteccion. Las hojas son afiladas y se pueden
calentar cuando se usan durante periodos de tiempo prolongados.

Insercion de la hoja de sierra

Limpie el vastago de la hoja de sierra antes de insertarlo.

Un vastago sucio no se puede fijar de manera segura en el sitio.

Empuje la hoja de sierra, con los dientes en la direccion de corte, en el
receptaculo de hoja de sierra hasta que encaje en posicion. La palanca
SDS vuelve automaticamente vy la hoja de sierra se bloguea en el sitio.
No empuje la palanca hacia atras con la mano ya que podria dafar la
herramienta eléctrica. Cuando inserte la hoja de sierra asegurese de que
la parte posterior de la hoja de sierra esté en el surco en el rodillo guia.
Compruebe que la hoja de sierra se asiente de manera segura. Una hoja
de sierra suelta puede caerse y provocar lesiones.

Expulsion de la hoja de sierra

Cuando retire la hoja de sierra, aguante la herramienta eléctrica de tal manera que personas o animales no
puedan lesionarse por la hoja de sierra expulsada.

Gire la palanca SDS para gue vaya en la direccién del resguardo de proteccién contra chogues. La hoja de
Ajuste O - Sin accion orbital

sierra se libera y expulsa.

3
Ajuste | - Accion orbital pequefia
Ajuste Il - Accion orbital media | \_/-ZI | —]
Ajuste Ill - Accion orbital maxima
El ajuste de accion orbital optima para la respectiva aplicacion se Tl
puede determinar a través de pruebas practicas. Las siguientes 4
recomendaciones se aplican:
- Para un corte mas fino y mas limpio, seleccione un ajuste de menor accion orbital o desactivelo: ajuste 0.
- Para materiales delgados, tales como chapa metalica, o cuando sierre material sensible a astillarse,

desactive la accion orbital: ajuste 0.

- Para materiales duros, tales como acero, trabaje con accion orbital baja: ajuste 1.

- Para materiales blandos y cuando sierre en la direccion del grano, trabaje con accion orbital maxima:
ajuste 3.

Ajustes de accion orbital

Su herramienta esta equipada con cuatro ajustes de accion orbital para o 1
adaptacion optima a la velocidad de corte, capacidad de corte, patron de ;
corte y el material que se sierra. La accion orbital se puede ajustar con ﬁ ol
la palanca de control: 5
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AVISO:

- Haga siempre primero cortes en material desperdiciado para determinar el mejor ajuste.

- Afin de alcanzar la plena accién orbital. La hoja se debe encarar recta, la parte posterior de la hoja debe
reposar en el surco del rodillo, y el pie se debe colocar por completo hacia delante. La accion orbital no
es detectable cuando la sierra funciona libremente. La sierra debe cortar a fin de que ocurra la accién
orbital. La velocidad de corte es mas facil de ver cuando se corta material mas grueso.

ADVERTENCIA

Para reducir el riesgo de lesiones, deje siempre que la sierra de calar se pare completamente antes de

cambiar el ajuste de funcion de orbital.

Ajuste del angulo de corte

La placa de base se puede girarse 45 ° a
izquierda o derecha para corte en inglete.

Afloje el tornillo y deslice ligeramente la placa de
base hacia la conexion de vacio.

Para un ajuste de angulos de inglete precisos,

la placa de base tiene hendiduras de ajuste

a izquierda y derecha a 0°, 15°, 30° y 45°. Gire

la placa de base a la posicion deseada segun

la escala. Otros angulos de inglete se pueden
ajustar usando

un transportador.

Después, empuje la placa de base a la parada en
la direccion de la hoja de sierra.

Apriete de nuevo el tornillo.

Adaptador de extraccion de polvo

Monte la cubierta para polvo antes de conectar la maquina a la
extraccion de polvo.

Monte la cubierta para polvo sobre la maguina de tal manera que

el soporte central Monte la cubierta para polvo antes de conectar

la maquina en la extraccion de polvo. Monte la cubierta para polvo
sobre la maquina de tal manera que el soporte central se acople en
el protector de contacto y los dos soportes exteriores se acoplen en
las aberturas de la carcasa.

Instalacion de la guia de borde

1. Afloje los mandos de guia de borde.

2. Instale la guia de borde en cada lado segun sea necesario.
3. Ajuste la guia de borde segun sea necesario.

4. Apriete los mandos de la guia de borde.




Funcionamiento

Antes de cualquier trabajo en la propia maquina, desconecte el enchufe.
Luz LED

Su herramienta estéa equipada con una luz led, ubicada en la parte
delantera de la herramienta. Esto proporciona luz adicional en la superficie
de la pieza de trabajo para funcionamiento en areas con poca luz.

La luz led se enciende automaticamente con un ligero apriete en el
interruptor gatillo de velocidad variable antes de que la herramienta
empiece a funcionar.

Encender y apagar

Para arrancar la maquina, pulse el interruptor de encendido/apagado y manténgalo pulsado.

Para bloguear el interruptor de encender/apagar presionado, presione el boton de blogueo.

Para apagar la maquina, libere el interruptor de encender/apagar o, cuando se bloguee con el botén de
blogueo, presione brevemente el interruptor de encender/apagar y después suéltelo.

Para ahorrar energia, encienda unicamente la herramienta eléctrica cuando la esté usando.

Control/prestablecimiento de la tasa de impacto

Aumentar o reducir la presion en el interruptor de encender/apagar
permite un control continuo de la tasa de impacto de la maquina
encendida.

Cuando se bloguea el interruptor de encender/apagar, la maguina
funciona con la tasa de golpeo prestablecida. Con la rueda de pulgar
para la preseleccion de la tasa de impacto, la tasa de impacto se puede
prestablecer y cambiar durante el funcionamiento.

1-2: Tasa de impacto baja

3 -4: Tasa de impacto media

5 -6: Tasa de impacto alta

La tasa de impacto requerida depende del material y las condiciones de
trabajo y se puede determinar por ensayo practico.

Se recomienda reducir la tasa de impacto cuando la hoja de sierra se enganche en el material, asi como
cuando se sierra plastico y aluminio.

Tras periodos de trabajo mas largos con tasa de impacto baja, la maquina puede calentarse
considerablemente. Retire la hoja de sierra de la maquina y deje que se enfrie estando en marcha aprox. 3
minutos a tasa de impacto maxima.
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Interruptor de soplado de polvo
Succion de polvo AR\

No utilice una aspiradora cuando se corte metal b mp——

Soplado de polvo ‘ \-
»

—
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Consejos para trabajar

Antes de cualquier trabajo en la propia maquina, desconecte el enchufe.

Cuando se trabajan piezas de trabajo pequefias o delgadas, use siempre un soporte estable o una
estacion de sierra

Sierre con presion moderada a fin de lograr resultados éptimaos y precisos del corte.

Para cortes largos y rectos en madera gruesa (>40 mm), la linea de corte puede volverse imprecisa. En este
caso, se recomienda usar una sierra circular para lograr cortes precisos.

Corte de émbolo

iLos cortes de émbolo Unicamente se pueden aplicar a materiales blandos, tales como madera, pladur,
etc.!

Use unicamente hojas de sierra cortas para corte de émbolo. El corte de émbolo unicamente es posible
con angulo de inglete a 0°.

Cologue la maquina con el borde delantero de la placa de base sobre la pieza de trabajo sin que la hoja de
sierra toque la pieza de trabajo y encienda. Para maguinas con control de tasa de impacto, seleccione la
maxima tasa de impacto. Mantenga firmemente la maquina contra la pieza de trabajo e incline la maquina,
sumerja lentamente la hoja de sierra en la pieza de trabajo.

Cuando la placa de base se posa totalmente en la pieza de trabajo, siga serrando a lo largo de la linea de
corte deseada.

Refrigerante/Lubricante

Cuando sierra metal, se debe aplicar refrigerante/lubricante a lo largo de la linea de corte porque el material
se calienta.

Mantenimiento y limpieza

Antes de cualquier trabajo en la propia maquina, desconecte el enchufe.

Para un trabajo seguro y adecuado, mantenga siempre limpias la maquina y las ranuras de ventilaciéon.
Limpie regularmente el soporte de hoja de sierra. Para esto, retire la hoja de sierra de la maquina y golpee
ligeramente la maquina sobre una superficie a nivel.

Una fuerte contaminacion de la maquina puede provocar mal funcionamiento. Por lo tanto, no sierre
materiales que produzcan mucho polvo desde abajo ni sobre su cabeza.

En situaciones extremas, utilice siempre un equipo de aspiracion de polvo en la medida de lo posible.
Limpie frecuentemente las ranuras de ventilacion mediante soplado e instale un dispositivo de corriente
residual (RCD). Cuando se trabajen metales, puede acumularse polvo conductor en el interior de la
herramienta eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de la herramienta eléctrica.

Lubrique regularmente el rodillo guia con una gota de aceite. Compruebe regularmente el rodillo guia.

Proteccion medioambiental

No deseche el aparato con la basura domeéstica. En su lugar, deséchelo de manera respetuosa
con el medio ambiente, contacte con su centro de reciclaje local del ayuntamiento para que le
aconsejen. Tome muy en serio el cuidado del medio ambiente.
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deli

Tarjeta de garantia del producto

Estimados usuarios:

Gracias por comprar nuestros productos. Con el fin de garantizar su beneficio, los usuarios
que compran nuestros productos pueden ponerse en contacto con el distribuidor local o las
estaciones de reparacion especificadas con factura(s) y tarjeta(s) de garantia si el producto
falla debido a problemas de calidad.

Aviso de garantia:

1. De (Afio/Mes/Dia) a (Afio/Mes/Dia),Si la falla ocurre durante
el uso normal, nuestra compafiia ofrecera garantia gratuita, reemplazo de piezas y otros
servicios de acuerdo con la situacion de la falla.

2. Esta tarjeta de garantia y la factura de compra son el comprobante del servicio posventa
proporcionado por nuestra empresa a los clientes. La tarjeta debe detallarse solo después
de completar el siguiente formulario y colocar el sello oficial del distribuidor.

3. En los siguientes casos, el servicio de garantia gratuito no sera valido y se exigiran tarifas de
mantenimiento:

() Exceder la fecha de vencimiento.

(2) Fallo o dafio causado por no seguir los requisitos del manual del producto o un
mantenimiento o almacenamiento inadecuados.

(3) Fallo o dafio causado por el desmontaje, la reparacion o la madificacion del producto sin
el permiso de nuestra empresa.

(4) Averia de la maquina o dafios causados por fuerza mayor.

(5) Accesorios consumibles.

Esta tarjeta se emite con el producto. Una tarjeta por maquina; para garantizar que pueda
disfrutar plenamente del derecho al servicio de garantia gratuito proporcionado por la empresa,
guarde esta tarjeta debidamente, la pérdida no sera reemplazada.

Fecha de compra: (Afio/Mes/Dia)
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Certificado de producto

Inspector:
0l

Fecha de fabricacion:

NINGBO DELI TOOLS CQ, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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O6wue npeaynpexaeHnsa no

TexHuke 6e3onacHocTu npu paboTe ¢
3MEeKTPOMHCTPYMEHTOM

BHuMaTenbHO npoyTUTe BCE NpeaynpexaeHns
M yKa3aHusa No TexHuKe 6e3onacHoCTM.
HecobntogeHve npmBeaeHHbIX HUxXe
npeaynpexaeHuin n ykasaHuii MoOXeT NpuBecTy K
MOPaXEHWIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio u/
UK CEPbE3HON TpaBMe.

CoxpaHuTe BCce npeaynpexaeHnsa u UHCTPYKLMKN
ANA ganbHenwWwero Mcnonb3oBaHUsA.

TepMUH «3NEKTPONHCTPYMEHT» B
npeaynpexaeHnsix OTHOCUTCS K UHCTPYMEHTY,
paboTatoLLemMy OT CeTU dNEeKTPONUTaHNS
(NpoBOAHOMY), UNK K MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT akkymynsitopa (6ecnpoBogHoMy).

1) Be3onacHocTb pa6oyero mecra

a) CneguTte 3a YACTOTOM M XOPOLUUM
ocBelleHueM paboyero Mecra.
3arpomoxaeHHoe Unu Nrnoxo OCBELLEHHOe
paboyee MecTo MOXET CTaTb MPUHMUHOW
Hec4acTHbIX Cryyaes.

b) He ncnonb3ayite aneKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMACHbLIX cpeAax, Hanpumep psaaom
C NerkoBOCMNIIaMeHSIIOLWUMUCSH XKUOKOCTSIMMU,
rasamu Unu Nbibo. SNeKTPOUHCTPYMEHTbI
CO3[at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT BOCMIIaMEHUTb
Mbifb WX Napbl.

c) Bo BpeMsi paboThl C 3NE€KTPOMHCTPYMEHTOM
He No3BonsANTe AeTAM U NOCTOPOHHUM
NiMuam NnpubnmxaTbcA K paboyen 30He.
OTBnekatoLme hakTopbl MOryT NMPUBECTM K
noTepe KOHTPONs Haf 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

2) AnekTpobe3zonacHOCTb

a) Bunka wHypa nuTaHus 3neKTPOUHCTPYMeHTa
[OIMKHA COOTBETCTBOBaTL PO3€ETKe.
3anpewjaeTcs BHOCUTb U3MEHEHUSA B
BUIKY. 3anpelyaeTcs UCMoNb30BaTb
nepexoAHUKU ANs NOAKNHYEeHUA
3a3eMIeHHbIX 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mcnonb3oBaHe HeMoANMULMPOBaHHbLIX BUMOK
1 COOTBETCTBYHOLLMX UM PO3ETOK CHMXKAET PUCK
NnopaxkeHWsl 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

b) He npukacaiTechb K 3a3eMneHHbIM
npegMeTaMm, TakuM Kak Tpy6bl,
oTonuTenbHble 6aTapeu, KyXOHHbIe MAUTbI
1 xonoaunbHUKK. Mpy 3a3emreHun Tena
CYLLECTBYET MOBbILLEHHbIN PUCK MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKMM TOKOM.

c) 3awmanTe aNeKTPOUHCTPYMEHTbI OT
BO3AeNCTBUA AOXAA unu Bnaru. NMonagaxve
BOAb! B 3NIEKTPOUHCTPYMEHT MOBbLILLAET PUCK
NnopaxKeHWsi 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

d) 3anpelyaeTca UCNONbL30BaTh LWHYP NUTaHUA
He No Ha3Ha4yeHuto. Hukorga He ucnonb3ynte
LWHYP ANA NepeHOoCKU, BONIOYEHUS Unm
M3BIEYEHUS INEKTPOUHCTPYMEHTA
13 po3eTku. [lepxuTte WHYp BAAnNU ot
MCTOYHUKOB Tenna, Macna, ocTpbIX KpaeB
M NOABMUXKHbIX YacTen. [NoBpexaeHHbI nnu
3anyTaHHbIV LUHYP NUTaHWSA NOBbILLIAET PUCK
NMopaKeHWs ANEKTPUYECKNM TOKOM.

e) Mpwu paboTte ¢ INeKTPOUHCTPYMEHTOM BHe
nomMeLLeHUsi UCNOoNb3ynTe YANIMHUTENb,
NPUroAHbIA ANA UCNOMNb30BaHUA Ha
ynuue. Vicnonb3oBaHue yanuHuTens,
npeAHa3Ha4YeHHOro Ans UCMomnb30BaHNS
BHE MOMELLEHUS!, CHXXAET PUCK NMOPaKEHUSs!
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

f) Mpu npoBeaeHUn paboT Bo BNaxHoW cpeae
MUCNONb3yNTE UCTOYHUK INEKTPOIHEPIUM,
060pyA0BaHHbIN YCTPOMCTBOM 3aLLUTHOIO
oTtkntoyeHus (¥30). Vicnonb3osaHne Y30
CHWXAEeT PUCK NMOPaXKEHUSs ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

3) llnyHasa 6e3onacHocTb

a) Mpu paboTe ¢ aNEKTPOUHCTPYMEHTOM
6yAbTe BHUMaTeNbHbI, crieguTe 3a
CBOMMM AEeNCTBUSIMU U PYKOBOACTBYUTECH
3apaBbIM cMbicrnioM. He pa6Gotaite ¢
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CIN Bbl YTOMIEHbI,
HaxoAauTecb B COCTOSIHUM anKorosnbHoro,
HapKOTMYECKOrO ONbSHEHUS UMK NoA
BO37eNCTBUEM NleKapCTBEHHbIX CPEeACTB.
Maneiwas HeBHMMATENBHOCTL Npu paboTe
C 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTY K
cepbesHou TpaBme.

b) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaNbHON
3awmThl. Bcerga ncnonb3yiite cpeacTea
3awuThl ras. Cpeactsa UHAMBKAYabHOM
3aLUMThl, TakMe Kak nbiresalmntHas macka,
Heckonb3siLas 3alutHas obyBsb, kacka
1 cpeacTBa 3aluThl OpraHoB cryxa,
1Cronb3yeMble B COOTBETCTBYIOLLUX YCIOBUSIX,
CBOAAT K MUHUMYMY BEPOATHOCTb NOMyYeHUs
TpaBMm.

c) MpumuTe Mepbl K NpeaoTBpaLLEeHUIo
HenpegHamepeHHoro BkrtoveHus. Mepen
NOAKMNHYEHNEM K MCTOYHUKY NUTaHUsA
WIN aKKyMynsTopy, NOAHATUEM Unn
nepeHOCKOW MHCTPYMeHTa y6eauTech, 4To
nepeknioyaTenb HaAXOAUTCA B BbIKIHOYEHHOM
nonoxeHuu. NepeHocka aNeKTPOUHCTPYMEHTOB
C nanbLleM Ha BbIkIIlo4aTesie unm nogaya
NUTaHUS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C
BbIKMo4aTeNeM BO BKMIOYEHHOM MOSOXKEHNUM
MOXET NPUBECTU K HECHACTHBIM CIy4YasMm.
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d) Mepen BKNOYEHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
yb6epute Bce perynmpoBoYHbIe U raeyHble
KNo4K. MaeyHbIn nu perynmpoBOYHbIN KoY,
OCTaBMEHHbIV COEAMHEHHBIM C BpaLLlaloLeincs
YacTbto 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTU
K TPaBMe.

e) He TaHuTecb cnuwkom ganeko. Beceraa
Kpernko CTOMTe Ha Horax U cCoXpaHsanTe
paBHoBecue. DTO NO3BONSET Nyylle
KOHTPONMpPOBaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
HenpeaBUAEHHbIX CUTyaLUUsX.

f) OpeBanTecb npaBunbHO. He HocuTte
CBOGOAHYIO OfeXAY UIU OBeNpHble
yKpaweHus. [lepxute oaexay, nepyaTku
1 BONOCHI BAANU OT ABUXKYLUMXCA YacTen.
CobogHas ogexpaa, ykpalleHusi unv onunHHble
BOJIOCbI MOTYT ObITb 3axBayYeHbl NOABUXHBIMW
yacTamu.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl npucnocobneHus
ANA noacoeAuHeHust YCTPOUCTB yaaneHus
1 c6opa nbinu, y6egurech, YTo 3TU

yCTpoWCTBa NoacoeAnHeHbl U UCMONb3YHTCS

Haanexawumm 06pa30M. Vcnonb3oBaHue
CuUcTeMbl nbinieyaaneHna MoXXeT CHU3UTb
BIAHUE OonacHbIX CbaKTOpOB, CBA3aHHbIX C
3anblfIeHHOCTbHO.

4) dkcnnyaTauua aNeKTPOUHCTPYMEeHTa
M yxoZA 3a HUM

a) He neperpyxaiTte aneKTPOMHCTPYMEHT.
MpaBunbHO Nnoabupante
3NEKTPOMHCTPYMEHT ANsl CBOUX Lienen.
MpaBunbHO NogoOpaHHbIN ANEeKTPOUHCTPYMEHT
no3sonsieT nyyiue n 6esonacHee BbINONHAET
paboTy, ¢ NpeayCMOTPEHHON CKOPOCTHLIO.

b) He ncnonb3yite aneKTPOMHCTPYMEHT, ecrnv
ero HeBO3MOXHO BKITHOUYUTb U BbIKNOYUTL
BbIKntoyaTenem. J1o6oi anekTpoMHCTPYMEHT,
KOTOPbIM HEMb3s YNPaBnsATe C NOMOLLbIO
BbIKIOYATENS!, ONaCceH W MOANEXUT PEMOHTY.

c) Mpexae Yyem BbINONHATL PerynnpoBkKu,
MEHATb NPUHAANEXHOCTU UMK OTNPAaBNATb
3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha XpaHeHue,
oTcoeAuHUTE BUNKY CUNOBONO LUHYpa
OT UCTOYHUKA NUTAHWA UNN U3BMNEKUTE
aKKyMynAaTopHyto 6atapeto. Takue
npodunakTuyeckne Mepbl 6e3onacHocTu
CHWXaIOT ONAacHOCTb Cry4aiHOro BKIMHOYEHNS
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHute Heucnonb3yemble
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI B HEJOCTYNHOM Ans
[eTen MecTe U He NO3BoNANTe paboTaThb ¢

ANEKTPOUHCTPYMEHTOM Nnuuam, He 3HaKOMbIM

C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM UIKN HACTOSILLEN
MHCTPYKUMEW. ONeKTPONHCTPYMEHT B
pyKax HEemnoAroTOBIIEHHbIX MOMb3oBaTeremn
NpeacTaBnsieT onacHoCTb.

o

e) MpoBoauTe TexHUYeckoe obernyXuBaHue

3neKTPoMHCTpyMeHTOB. lpoBepsiiTe
noaBWXHbIE AeTanu Ha npeaMeT
HECOOCHOCTMU UNu 3aeAaHus,
BbISIBMSIATE CIIOMaHHbIE AeTanu u
YCroBUS, KOTOpble MOTYT BNUATb

Ha paboTy 3neKTPOUHCTPyMeHTa. B
crnyyvae noBpexaeHUsi OTPEMOHTUpYITe
3NEeKTPOMHCTPYMEHT nepen,
ucnonb3oBaHUeM. NprUUYMHON MHOTUX
HecYyacTHbIX CryyaeB SBMsieTcs

Mroxoe TexHn4Yeckoe obCryxuBaHue
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Pexylime MHCTPYMEHTbI AOMKHbI ObITh
OCTPbLIMU U YUCTbIMMU. [paBUnbHO
obcnyxuBaemble pexyLLme UHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLMMU KPOMKaMU PEXE 3aeAaltorT,
UMW nerye ynpaensiTb.

=

g) Ucnonb3yinTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT,

NPUHAANEXHOCTU, HacagKU U T. A. B
COOTBETCTBUMN C HAaCTOSALLEN MHCTPYKLMEN,
NpUHUMas BO BHUMaHUe pabouue ycrnoBus

1 BbINoOMNHAeMyto pa6oTy. Vcnonb3osaHuve
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA He MO Ha3HaYeHUI0 MOXET
NPUBECTM K BO3HUKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLMWiA.

5) O6cnyxuBaHue

a) JloBepsanTe obcnyxnBaHue

JJIEKTPOUHCTPYMEHTa KBanVId)VILWIpOBaHHOMy
cneyunanucTy u MCHOJ‘Ib3yﬁTe TONbKO
OpUrnHanbHble 3anacHble YacTu. 370
NO3BOJIUT COXPaHUTb 6e3onacHoCcTb
OIEKTPOUHCTPYMEHTA.

MpeaynpexaeHus o cobnogeHnmn
TexXHUKu 6ezonacHocTy Ans
3NEeKTPUYECKUX N063NKOB

B cny4yasx, korga BO3MOXeH KOHTaKT

peXyLLero nosioTHa Co CKPbITON
3rNeKTPUYecKon NpoBOAKOW UM
COGCTBEHHbIM LWHYPOM MUTaHUSA, AepXuTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT 32 U3ONIMPOBaHHYHO
NnoBepXHOCTb 3axBaTa. KOHTakT pexyLein
4YacTu ¢ NPoBOAAMU NOA HaNPsSHKEHNEM
MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO OTKpPbITbIE

YacTW 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa OKaxyTcs nog
HanpspkeHWeM, 4YTo CnocoBHO CTaTb NPUYUHON
NMopaKeHWs ANEKTPUYECKNM TOKOM.

+ [JepxuTe pyKku 3a npeaenaMm 30Hbl pesaHust.

He noacTaBnsiiTe pyKy noj 3aroToBKy.
KOHTaKT € NWIbHLIM NOMOTHOM MOXET NpUBECTH
K TpaBmam.

* MoaHoCUTE MHCTPYMEHT K 3arotoBke

TONbKO nocrie ero Bkno4veHus. B NPOTUBHOM
Clyvae cyLlecTByeT OnacHOCTb 0T6paCbIBaHMH
MHCTPYMEHTa Ha3a/ npu ero 3aknmHneaHun B
3aroTtoBke.



* CnepuTe 3a TeM, YTOGbl OCHOBaHWe HafeXHo
onupanoch Ha MaTepuan Bo BpeMsi MUNeHus.
3aknuHuBLLEE NUMBHOE NOMOTHO MOXET
crnomMaTbCsl UNu NMPUBECTU K OTOpachiBaHMIO
no6avika Hasag,.

+ [lo oKOH4YaHUW pe3Ku BbIKIOYUTE
WHCTPYMEHT. BbiTawmTe nunbHoe NonoTHO
13 nponuna TorbKo Nocre ero OCTaHOBKM.
OT0 NO3BONUT UCKMHOYNTL OTOPackiBaHNE
MHCTpYMeHTa Ha3af 1 6e30nacHo NonoXwuTb ero.

* WUcnonb3ayiiTe TONbKO HEMOBPEXAEHHbIE
NUIbHbIE NOMOTHA B OTIMYHOM COCTOSIHUW.
MorHyTble nnu Tynble NUMbHbIE NOMOTHA
MOTyT crioMaTbCsl, a Takke NPUBECTYH K
HekavyeCcTBEHHOMY pesy Unu oTbpacbIBaHmIO
MHCTPYMeHTa Ha3ag.

» MMocne BbIKNMOYEHUSA UHCTPYMEHTA He
TOPMO3UTE NUITbHOE MOMIOTHO — OHO AONKHO
OCTaHOBUTLCA camMo BcrieAcTBue 60KOBOro
AaBrieHus. TOpMOXEHVE NMUITbHOMO NONoTHA
MOXET NPUBECTU K Er0 NOBPEXAEHWIO, MONOMKE
1nn otbpackiBaHUo MHCTPYMEHTA Ha3ag,

* InA o6HapyXeHUA CKPbITbIX KOMMYHUKaLUi
B 30He BbINOSIHEHUs1 paboT ucnonb3ynte
noaxoAsiine AeTeKTopbl N o6paTuTech
3a NOMOLUbLIO B MECTHYIO KOMMYHanbHYHO
KoMnaHut. KOHTaKT C 3neKkTpuyeckumn
JIMHUAMUW MOXET MPUBECTU K BO3rOpaHuio
NI MOPAXEHUIO 3MEKTPUYECKMM TOKOM.
[MoBpexaeHue ra3oBbix TPYO MOXET NPUBECTU
K B3pbIBY. PaspyLueHne BOAONPOBOAHON TPyObl
MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO UMYLLIECTBA
NI MOPAXEHUIO 3MEKTPUYECKMM TOKOM.

KOMNOHeHTLI MUHCTPYMeHTa

» 3admkcupymnTe 3arotoBKy. 3arotoBka,
3ahMKCMpOBaHHas C MOMOLLbIO 3aXKMMHOTO
YCTPOMCTBa UMM TUCKOB, yAepXkuBaeTcs Gonee
HaZeXHo, YeM PYKOW.

* MMpexpe 4eM CTaBUTb INEKTPOUHCTPYMEHT,
o00s3aTeNnbHO [OXAUTECH €ro NosIHOM
ocTaHOBKM. [pun BCTaBKE NUMbHOMO MOMOTHA
nob63vika, KOTopbIi HE OCTAHOBUIICS, MOXET
NPOW30MTK Ero 3akNMHUBaHUE U NoTepe
KOHTPOSS Haf 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

OnucaHue U TeXHU4Yeckue
XapaKTepucTtuku n3genuvsa

BHuMmaTenbHO NpouYTuTe BCe NpeaynpexaeHus
M yKa3aHus Nno TexHuKke 6e3onacHocTy.
Hecob6ntogeHne npuBeaeHHbIX HUXe
npeaynpexxaeHnin n ykasaHuin MoxeT NpUBECTU K
NOPAKEHWIO ANEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuto u/
UNn cepbe3Hoit TpaBme.

Mpun 03HAKOMIEHUM C UHCTPYKLMSIMU

o aKcnsyaTauuy OTKPOMTE CTpaHULy ¢
n306paxeHneM MHCTPYMEHTA U OCTaBbTe ee
OTKPbITON.

HasHauyeHue

WHCTpyMEHT npeaHasHayeH Ansi oTpe3aHust

1 Bblpe3aHusl B iepeBe, NnacTvke, metanne,
KepaMU4eckux nnacTuHax v pesviHe ¢ NPOYHbIM
yNnopoMm Ha 3aroToBky. MoaxoauT Ans NpsMbIX U
KPVBOSIMHENHbIX PE30B C yrnamm ckoca o 45°.
Heobxoammo cobntofate pekomeHgaumm no
BbIGOPY MUMBHOO MOMOTHA.

Hymepauusi KOMNOHEHTOB OTHOCUTCS K M306PaXKEHNIO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa Ha CTpaHuLe ¢

n306pakeHneM.

. JIuMG ana nameHeHus 4YacToTbl Xoda
. KHonka 6nokupoBku
. Boikntouatens

AW N o

[MepexodHuK Ans NogcoeauHeHns K yCTponcTBy
yaaneHus nbiam

OcHoBaHue

Pamka ans 3alwmtbl nanbLes

3axvmHow pbiyar SDS ans dumkcaumm u cHATUS
MUIIbHOTO NONoTHA

9. Hanpasnsitowwuii ponmk

® N oo

PerynupoBoyHbIi pblvar Ans MasTHUKOBOro xoaa




TexHMYECKMe XapaKTepUCTUKM

Hanpspkenve 220-240 B, 50-60 Iy
HomuHanbHas MOLHOCTb 800 Bt

YacTota xonoB 6e3 Harpysku 1000-3200 MuH'
OnuHa xona 20 mm

Yron kocoro pesa (cnesa/cnpasa), Makc 45°

Makc. TonwmHa pesa

- HenervpoBaHHas cTanb 8 MM

- antoM1UHUIN 15 Mm
- epeso 85 mm
Bec 2,2 kr

Knacc sawuTbl 1]

C6opka

MNMepepn BbinonHeHWeM NO6bLIX paboT Ha CaMOM MHCTPYMeHTe BbIHUMaWTe BUIKY U3 PO3eTKM.

YcTtaHOBKa M 3aMeHa NUNbHOro NosfioTHa

Mpu ycTaHoBKe MNn 3aMeHe NUMbLHOIO MONOTHA HageBanTe 3almUTHbIE nepyaTku. [onoTHa ocTpble 1 MoryT
HarpeBaTbCsl Npy ANUTENBHOM UCMONb30BaHUN.

YcTaHOBKa NUIILHOrO NOMOTHA

OunCTUTE XBOCTOBUK NUMBHOTO MOMOTHA NEPEL, Er0 YCTAHOBKOW.
3arpsisHeHHbI XBOCTOBMK HEBO3MOXHO HaZEXKHO 3adpUKCUPOBaThb.
BcTaBbTe NUbHOE NOMOTHO B FHE3A0 AJst MUILHOIO MosioTHa 3y6bsMu B
HanpaBneHuy pesaHus 4o wendka. Peiyar SDS aBTOMaTUyeckn oTxoaut
Hasaf, U NPouCXoauT donKcaums NNbHOro NonoTHa. He TonkanTe
pbluar Hasag Bpy4HYH0, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTU K NMOBPEXAEHUIO
3NEKTPOUHCTPYMeEHTA. [Mpu ycTaHOBKe NUMLHOIO NOMoTHa ybeanTecs,
YTO 3a4HsA YaCTb NUITBHOTO NMONOTHA HAXOAUTCA B Nasy HanpaBnstoLLEro
ponvka.

Y6eamTech, YTO NUIbHOE NOMOTHO HAAEXHO 3aKPEMNIEHO.
HesakpenneHHoe NubHOE NOMIOTHO MOXET BbINACTb U NPUBECTM K
TpaBmMam.

U3BneyeHne NnunbHOro NonoTHa

Mpu n3BneYeHUn NUMBHOIO NOMOTHA AePXKUTE SNIEKTPOUHCTPYMEHT TakuM o6pasom, YTobbl oAU Unn
)KUBOTHbIE HE MOIMM NOCTpaAaTh OT U3BIIEYEHHOMO MUMBHOTO MOMOTHA.

MoBepHuTe pbluar SDS o yrnopa B HanpasrieHuy yaaponpoYHoro Koxyxa. Flocrne aToro nunbHoe nornoTHO
0CBOBOXOAETCS U €r0 MOXHO U3BIIEYb.



HacTtpoiku masTHMKOBOro xoaa

Ball MHCTPYMEHT OCHaLLEH YeTbIpbMS peXxMMamy MasiTHUKOBOIO Xoaa

AN ONTUMarnbHOW aganTaumy K CKOPOCTU pPesku, NPOU3BOAUTENBHOCTH

pesku, cxeMe pesku u obpabaTtbiBaemomy matepuany. Perynuposka

MasTHMKOBOrO XO[la OCYLLECTBIISETCS C NMOMOLLbIO NepekoyaTens:

MonoxeHne 0 — MasTHUKOBBIA XO4 OTCYTCTBYET

MonoxeHne 1 — nerkunm MasgTHUKOBBIN XO4,

MonoxeHue 2 — cpegHWin MassiTHUKOBbIN XOA,

MonoxeHne 3 — MakcumanbHbIi MassTHUKOBbLIV XO[,

OnTManbHy HaCTPONKY MasiTHUKOBOIO xoAa Ans

COOTBETCTBYIOLLENO NPUMEHEHUSI MOXHO ONpeaenvTb NyTem

npakTuyeckoro TectupoBaHus. MNMpumeHsitoTes cnegytowime

pekoMeHaauunn:

- [ns 6onee TOHKOro 1 YUCTOrO pe3a YCTaHOBUTE MUHUMArbHbIA MAsTHUKOBBIV XOA4 UM OTKIIOYUTE ero
NOSTHOCTbIO, NepeBeasi nepeksoyatesnbs B nonoxexue 0.

- AN TOHKMX MaTepuarnos, TakUX Kak IMCTOBOW MeTasns, unyu MatepuaroB, Ha KOTOPbIX NErko NosiBMsoTCS
CKOJbl, OTKIIOYMTE MasiTHUKOBLIN X0, NepeBeas nepekxsoyaternb B nornoxexue 0.

- [nsa TBepAbIX MaTepuarnos, TakMX Kak cTarnb, UCMONb3yiTe Nerkuii MasTHUKOBBIN Xoa, nepesBeas
nepeknoyarerns B nornoxeHue 1.

- Ana MAarkux maTepuanoB U Npy pacnuioBke B HanpasreHUy BOMTOKOH UCMONb3yWTe MakCUMarbHbI
MasiTHUKOBLIN X0A, Nepeseas nepeksoyaresns B
nonoxeHwue 3.

NMPUMEYAHME.

- [ns onpefeneHns Haunyylwen HacTPOVKY BCeraa cHadana genante npobHble pesbl Ha obpeskax
marepuana.

- [nst BOCTUXEHWS NOSTHOTO MasiTHKOBOIO XOAa: MOMIOTHO AOIMKHO ObITb HAaNpaBneHo CTPOro Brepes,
3a[HSA YacTb Ne3BUs JOMKHA HAXOAMTLCA B Nady ponvika, a ornopa AormkHa 6biTb NOMHOCTLIO BbIABUHYTA
Brnepen. MasiTHUKOBBI X0 He BUAEH, Koraa NonoTHO nepemMellaetcst cBo6oaHo. YTobbl MasiTHUKOBBIN
XO[, OCYLLECTBMANCH, NOMOTHO AOMKHO BbINONHATL pe3Ky. CKOPOCTb peskun ferye onpeaenuTs npu peske
6ornee Toncroro matepuana.

NPEAYNPEXAEHUE

YT106bI CHU3UTBL PUCK NONYYEHUS TPaBMbI, NPEXAE YEM MEHATb HAaCTPOMKY MasTHUKOBOIO Xoaa,

Heo6Xx0AMMO AaTb NOJIOTHY NONHOCTLIO OCTAaHOBUTBLCA.

PerynupoBka yrna pesku

[N BbINOMHEHWS KOCbIX PE30B OCHOBaHUe
MOXHO NoBopaymBaTh Ha 45° BNeBO Unv BNpaeo.
OcnabbTe BUHT 1 crnerka CABMHLTE OCHOBaHMe
B CTOPOHY NepexofHuKa Anst NOACOeaNHEHNS
nbinecoca.

[Ins ycTaHOBKM TOYHOIO yrna ckoca OCHOBaHWe
MNMEET pPeryriMpoBOYHbIE BbIEMKU CrEBa U
cnpasa, cooTBeTCcTBylOLME yrnam 0°, 15°,

30° 1 45°. MoBepHUTE OCHOBAHWUE B HY>XHOE
nonoxeHve, ucnoneays Lwkany. [pyrue yrnbl
CKOCa MOXHO YCTAHOBWTb, MCMOMb3Ys
TpaHcnopTup.

Mocne aToro cABVHLTE OCHOBaHWE [0 yrnopa B
HanpaBneHUM NMUNbLHOIO NOMOTHA.

CHoBa 3aTSHWUTE BUHT.

- I



MepexoAHMK ANs NoAcoeAUHEHUs K YCTPOMCTBY yAarneHusl nbinu

Mepes NoACOEAMHEHNEM NHCTPYMEHTA K YCTPOWNCTBY YAaneHUs nbinv
YCTAHOBUTE MEPEXOOHVK.

YcTaHoBUTE NEPEXOAHUK Ha MHCTPYMEHT Takum 06pasoM, YTobbi
LeHTparnbHbIA AepxaTtesb BOLIEN B KOHTAKTHOE KOJbLO, a ABa
BHELLUHMX AepkaTers BOLM B OTBEPCTUSA Ha Koprnyce. YcTaHoBUTe
NEPEXOAHVK Ha UHCTPYMEHT Takum 06pasom, YTobbl LLeHTpasbHbIi
[epxaTernb BOWeS B KOHTAKTHOE KOMbLO, a ABa BHELUHWX AepxaTtens
BOLUIIN B OTBEPCTUS Ha KOpryce.

YcTaHOBKa HanpaBnsioLlen KpOMKU

1. OcnabbTe pyykn HanpaBnstoLLen KPOMKK.

2. YcTaHOBWTE HanNpaemnstoLLyto KPOMKM Ha Nobyto HEOBXOANUMYIO CTOPOHY.
3. OTperynupyiitTe HanpasnsioLLyio KPOMKM COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM.

4. 3aTaHWTE pyYKkM HanpaBnsoLLen KPOMKH. \

Ucnonb3oBaHue

Mepea BbINONHeHMEM Nto6bIX paboT Ha CaMOM MHCTPYMEHTE
BbIHUMaWTe BUSIKY U3 PO3ETKM.

CBeTtoauoa NnoacBeTKU

Balu MHCTPYMEHT OCHaLLEH CBETOAMOAOM MOACBETKU, PACNONOXEHHbBIM

B nepeaHen Yyactu nHcTpymeHTa. OH obecneuvBaeT AONONHUTENBHOE
OCBELLEHME NMOBEPXHOCTMW 3aroTOBKM Npu paboTe B yCrnoBusix
HEe0CTaTO4HOrO OCBELLEHUS!.

CBeToamnoa NoACBETKMN BKIOYAETCH aBTOMATUYECKM MPY JIETKOM HaxaTum
Ha KypKOBbIV BbIKITO4aTESb C PErYNUPOBKOM CKOPOCTU Nepes Ha4yanom
paboTbl MHCTPYMEHTA.




BknroyeHue n BbIKIIOYEHNEe

YT06bI 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, HaXXMUTE BblKN4aTenb 1 y,qep)KMBaﬁTe €ro HaXkaTbIM.

YT06bI 3861'IOKVIpOBaTb HaXaTbIW BbIKIOYaTENb, HAXMUTE KHOMKY 6]'IOKI/IpOBKI/I.

YT106bI BBIKNIOUYUTL WHCTPYMEHT, OTNYCTUTE BbIKINO4YaTeNb, a ecrnv oH 3a6n0KMposaH KHOMKOW GJ'IOKVIPOBKM
— KPaTKOBPEMEHHO HaXXMUTe ero, a 3atemMm oTnycTtuTe.

[ns akoHOMMUK 3Heprun BKItOYanTe ANEKTPOMHCTPYMEHT TONbKO BO BPEMSA €ro UCMNONb30BaHUA.

VnpaBneHueInpe,qBapMTeanaﬂ yCTaHOBKa 4acToTbl Xo4a

YBenuueHue nnu yMeHblUEHWE AaBMeHNs Ha BbiKMoYaTenb
obecneyrBaeT NnaBHOe yrpaBneHne 4YacToToN XoAa BKIOYEHHOro
WHCTPYMEHTa.

Korpa BblkntovaTtens 3abnoknpoBaH, MHCTPYMEHT paboTtaeT ¢
npeaBapuTEnbHO YCTAHOBMEHHOW YacToToln xoda. C nomoLubo numba
npeaBapuTenbHOro BbIbopa 4acToTbl XoAa BO Bpemsi paboTbl MOXHO
npeaBapuTENbHO YCTaHABMUBATL U U3MEHSATb YacToTy xoaa.

1 -2: HM3KasA YacToTa xoaa

3 -4: cpepgHsia YacToTa xoaa

5 -6: BbICOKas YactoTa xoaa

Tpebyemas yacToTa xoAa 3aBMCUT OT MaTepuana u ycnosuii paboTbl u
MOXeT ObITb onpeaeneHa NpakTU4eckum nyTem.

YMeHbLUEHMe YacToTbl Xo4a PEKOMEHAYeTCS, KOrAa NuIbHOE NMOIOTHO BXOAMUT B Matepuar, a Takke npu
pacnunMeaHun nnacTvka n antoMUHUS.

Mocne npogomxuTenbHOM paboTbl C HA3KOM YaCTOTOWM XOA4a MHCTPYMEHT MOXET CUMBHO HarpeBaTbCs.
CHUMUTE NUNbHOE MOMOTHO C MHCTPYMEHTA U AaNTe NHCTPYMEHTY OCThITb, 3aMyCTUB ero NpumMepHo Ha 3
MWHYTbI C MAKCMMarnbHOW YacTOTOM XoAa.

I'Iepekmoanenb akTUuBauuu pexuma BbiayBa Nbinu

BcacbiBaHve nbinu PN et
]
)

He ncnonb3yiTe nbinecoc npu peske metannal b

BbigyB nbinu

e
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CoBeTbl No paborte

Mepen BbinonHeHMeEM NOGLIX Pa6oT HA CaMOM MHCTPYMEeHTe BbIHUMAWTe BUIIKY U3 PO3ETKU.

Mpu 06paboTke HEGONbLLLMX UM TOHKUX 3aroTOBOK BCerAa UCMonb3yinTe YCTOWYMBYHO OMOPY UIu
KpenexHoe npucrnoco6neHue.

Y106b1 LOBUTLCA ONTUMANBLHOIO U TOYHOTO pe3a, MUIUTE C YMEPEHHBLIM AaBMNEHNEM

Mpun ANWMHHBIX U NPSMbIX NpoNMUiax B TONCToN ApeBecuHe (> 40 MM) NHUSE Nponuna MOXeT ObITb
HepoBHO. B aToM cnyyae Ans nonyyYyeHns poBHbIX MPOMUIIOB PEKOMEHYETCSI UCMONb30BaTb LIMPKYNSPHYHO
nuny.

Bpe3Has pe3ka

Bpe3Hyto pe3Ky MOXHO OCYLLECTBNATb TONbLKO NPU UCNONb30BaHMM MATKMX MaTepuanoB, TakUX Kak
AepeBo, MTMNCOKapToOH 1 apyrux!

[Ins Bpe3HoOWn pes3ku UCMonb3ynTe TOMbKO KOPOTKNE NUIbHbIE MOoMNoTHA. BpesHasa peska BO3MOXHa TONbKO
npw yrne ckoca 0°.

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT NepeaHNM KpaeM OCHOBaHUS Ha 3aroToBKY Tak, YTOObl MUIIbHOE NOMOTHO He
Kacanocb 3aroTOBKW, ¥ BKIOYKUTE ero. [Ina MHCTpYMeHTa C perynmpoBKO CKOPOCTU XoAa Bblbepute
MakcMarnbHYy CKOPOCTb XoAa. Kpenko npumXMuTe MHCTPYMEHT K 3aroToBKe W, HAaKIOHSIA ero, MeasieHHo
norpyanTe NMbHOE NONOTHO B 3aroTOBKY.

Korga ocHoBaHMe NOnHOCTbLIO NSXKET Ha 3aroTOBKY, NPOAOIKaNTe nuneHne no Tpebyemon NMHun pesa.

COX

Mpu pacnunoske meTasnna HeobxoanMmMo HaHocuTs COXK BOOMb NUHUM pesa, Tak kak MaTtepuarn
HarpesaeTcs.

TexHu4yeckoe o6cny)|(V|BaHMe N OYUCTKa

MNMepea BbINONHeHMEM Nto6bIX paboT Ha CaMOM MHCTPYMEHTE BbIHUMAaNTE BUIKY U3 PO3ETKU.

[nsa 6e3onacHom U Hapgnexallen paboTbl Bcerga nopaepXuBanTe MHCTPYMEHT U BEHTUNSILUOHHbIE
OTBEPCTUA B YMCTOTE.

PerynspHo ouvwiaiite gepxartenb NUbHOro nonoTHa. [ina aToro Heo6Xx0AMMO CHATL NMUIIbHOE NOMOTHO C
WHCTPYMEHTa U1 crierka nocty4aTtb no HEMY Ha POBHOW NMOBEPXHOCTU.

CunbHoe 3arpsA3HeHne MHCTPYMEHTa MOXeT NPUBECTYU K ero HencnpasHOCTU. [103TOMY He nunuTe
maTepuansl, KoTopble 06pa3ytoT MHOTO NbIM CHU3Y UM CBEPXY.

B akcTpeManbHbIX YyCNOBUAX BCEraa UCNOnb3ynTe NblneyaaneHme, HaCKONbKO 3TO BO3MOXHO.
Movalle npoayBanTe BEHTUNSALIMOHHbIE OTBEPCTUS U UCMIONb3YINTE YCTPOUCTBO 3aLUTHOIO
oTkntoyeHus (¥Y30). MNpu paboTte ¢ MeTannaMmu TOKONPOBOASALLAS Mblflb MOXET OCeAaTth BHYTPU
AneKkTpouHCTpyMeHTa. ObLas n3onaums aNeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET OblTb HapyLueHa.

Mepuognyeckn HaHoCUTE Ha HaNpPaBnALWMIA PONUK Kannio macna. PerynspHo nposepsiite
HanpaBnsoLWMN POMKK.

3awmra okpyxatoLien cpeabl

He BblbpacbiBaiTe BMecTe ¢ 06bl4HbIMU BbITOBLIMY OTX0AaMU. M3baBbTeCh OT OTXOA0B
akonornyeckn 6esonacHsiM cnocobom: obpaTuTech 3a pekoMeHaaumnen B MECTHbIN LIEHTP
NoBTOPHOW NepepaboTkn. OTHECMTECH K 3aLUMTe OKpYy>KatoLLel cpeabl CO BCEN CEepbe3HOCTLIO.



deli

FapaHTUUHbLIXN TaNOH NPOAYKTA

YBaxkaeMble nonb3oBarenu!

Bnarogapum Bac 3a npunobpeTteHue Hawel npoaykumn. Ecnu npuobpeteHHoe Bamu
n3genve BbILWIO U3 CTPOS U3-3a Npobrem ¢ KayecTBOM, Bbl MOXeTe 06paTUTbCH K MECTHOMY
OMCTPUOBLIOTOPY UM B yKa3aHHbIE MyHKTbl PEMOHTa, MPUINOXUB CHET-hakTypy U rapaHTUNHbIE
TanoHbl.

[apaHTuiiHOe yBeaoMneHue:

1. OT (roa/mecsiu/geHb) go (roa/mecsau/nexb),Ecnun
BbIXOZ U3 CTPOS NMpom3oLLen npu 06bIYHOM UCMONb30BaHUM, HaLla KOMMaHWs nNpegocTaBuT
GecnnaTHylo rapaHTUio, 3aMeHy AeTanei v Apyrue ycryru B 3aBUCMMOCTM OT XapakTepa
MONIOMKM.

2. HacTosAwmn rapaHTUHbIA TanoH u cyeT-hakTypa SIBNSIOTCS BayvyepoM MocnenpoaaxHoro
o6cnyxuBaHns, NpeoCTaBNsieMOro Hallein KomnaHuen knmeHTam. BHOCUTb AaHHble
B TanoH creayeT TONbKO MOCne 3anofHeHus cneaylowein hopMbl U CKpenneHns
odhuumanbHon nevaTbio ANCTpubbIOTOPAa.

3. MNpn BO3HWKHOBEHWW OLHOrO M3 crefyllux cnyyaeB 6ecnnatHoe rapaHTUinHoe
obcnyxunBaHve ABNSETCS HeAEeNCTBUTENbHBIM U B3UMAETCs! MnaTa 3a PEMOHT:

(1) Wcrek cpok cnyx6bl nagenus.

(2) HevcnpaBHOCTL UMK NOBPEsKAEHWE BbI3BaHHbIE HECOBMoaeHeM TpeboBaHWil pyKOBOACTBa
no aKcnnyataumm Usgenusi, TeXHUYeckomy oBCrnyXMBaHUIO UNU HeNpPaBUbHbIMU
YCIOBUSIMU XPaHEHMSI.

(3) HencnpaBHOCTb MMM NMOBpEXAEHUe Bbl3BaHHbIe PasGopKon, PEMOHTOM UMK
mMoandmkauvei nsgenvs 6e3 paspeLleHust Hallen KOMNaHuu.

(4) Monomka nnm NoBpexaeHne U3Kenus, BolaBaHHbIe (HOPC-MAKOPHBIMU 0BCTOSTENBLCTBAMN.

(5) PacxogHble maTepuarnsl U NpUHAONEXHOCTH.

HacTtoswuin TanoH BbiaaH BMecTe ¢ usgenvem. OauH TanoH Ha odHo muagenuve. Ytobbl B
NonHoM mMepe BOCMNOMb30BaTbLCS MPaBOM Ha OecnnaTHoe rapaHTuiHoe obcnyxuBaHue,
npefocTaBnsiemMoe KoMnaHvuen, HeobXxoanuMo COXpPaHWUTb TanoH B LENOCTHOCTU, YTEPSHHbI
TanoH 3aMeHe He NOANEXMT.

[ata nokynku: (rop/mecsiu/neHb)
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Ceptudmkar npoaykumm

KoHTponupyoLwmnn opraH:
01

[aTta npousBoacTea:

NINGBO DELI TOOLS CO., LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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